DORUS FU 400

Porgyanta furnérozashoz

TULAJDONSAGOK

® Hosszu eltarthatésag

® Hossz( fazékids

e Nagy ragasziési szilardsag

e Alacsony formaldehid tartalom (E1)

® Kdzepes vizallosag (D2 az EN204 szerint)

FELHASZNALASI TERULET

Alkalmas széles hémérséklet tartoményban (80-115°C)
fumnérozas,  farosflemezeléshez  valamint  DKS  lapok
ragasztasahoz.

ALKALMAZAS

A ragasziokeverék elkészitése:

A keverdedénybe el6szor a vizet dntsik, majd éllando keve-
rés mellett addig adjunk hozzé ragasztéport, mig krémes
éllagt, csomémentes folyadékot nem kapunk. Kilénféle
keverészerszémok hasznélhatok az elegyitéshez.

Felhordas:

vékonyan és egyenletesen ecsettel, fogas spatulaval kézi
hengerrel illetve enyvielhordo hengerrel. A részeket még nyi-
foft idén belil éssze kell illeszteni és mindaddig présben tarta-
ni, mig a kezdeti szildrdsag nem megfelelé a tovébbi
megmunkdélashoz.

Tisztitds:

A felhordé eszkézok a ragaszibanyag megszilardulésaig
hideg vagy langyos vizzel 6l tisztithatok. A megszilardult
ragasztémaradékokat mechanikai Gton kell eltévolitani.

MUSZAKI ADATOK

karbamid formaldehid gyanta
Szin: szdradds utén opdlos

Fazekids 20°C-on: kb. 16 éra
30°C-on: kb. 3-4 6ra
Nyitott id6: 20°C-on
100 g/m?2 felhordasi mennyiség esetén: kb. 6 perc
200 g/m? felhordasi mennyiség esetén: kb. 15 perc
Préselési hémérseklet és minimdlis présidé:
80-90 °C kozott 5 percté|
90-95 °C kozoft 4 percté|
95-100 °C kozott 3 percfé|
100- 105 °C kézoft 2,5 perctél
105- 110 °C kézott 2 percté|
110- 115 °Ckézott 1,5 perctél

Tényleges préselési idd: 0,5 N,/mmZ nyoméson a minimdlis
préselési id8 plusz a furnér milliméterenként 1 perc
Haszndélatkész ragasztokeverék:
IF-20-as furnérhoz:

1 terfogathanyad viz
1,5 térfogathanyad DORUS FU 400

2007. februér

Amegadott adatok 8-12% fanedvesség, 20°C-os terem- és anyaghdmérsék-
lemél valamint 65%os relatfv pératartalom mellett érrendéek.

Atényleges nyitott idét, mintkotési idét a munkaksrilmények (hémérséklet, a
fa nedvességartalma és nedvszivé-képessége, a ragasztandd feliletek
mindsége, az anyagban lévé fesziiltségek, az enyv felvitt mennyisége stb.)
ielentés mértékben befolydsolidk.

A munkadarab feldolgozasi hdmérsékletének legalabb +10°Cnak kell
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KISZELERES
25 kg Papit-PE zsak.
TAROLAS
Szaraz hivés helyen, anélkil, hogy a ragaszidsi szilardsag-

ban csokkenés tapaszialhatd. A tarolés soran dvjuk a magas
hémérsékletiél, nedvességtél, illetve kdzvetlen napfénytél.

FELHASZNALHATO
A gyartéstol szamitott min. @ hénapig.
BIZTONSAGI TUDNIVALOK

A veszélyes anyagokra vonatkozé rendelet és a megfeleld
EU-irényelvek szerint nem jeléléskoteles.

Az FU 400 tartalmaz formaldehidet, mely anyag kilénésen
a kezeken, és az alkaron t6bbszori kdzvetlen érintkezés haté-
sara a bér kiszdraddsat okozhatia. Ajénlatos megel6z6
kézapolast vegezni.

FIGYELMEZTETES

A Dorus FU 400-as porgyantéaval ragasztott furnérozott
lapok vizes és oldoszeres anyagokkal egyarént felilet
kezelhetk. A ragaszioatités kevésbé jellemzd.

GYARTJA
DORUS Klebetechnik GmbH

Bopfingen, Németorszég

FORGALMAZZA:

Henkel Magyarorszag K.

H-1113 Budapest, David Ferenc u. 6.
Telefon: (+36-1) 372-5555

Fax: (+36-1) 209-1543

A fenti adatok, mindenekelétt a termékeink feldolgozaséra és alkalmazasara vonatkozé javaslatok, sajat tapaszialatainkon és ismereteinken alapulnak. Az anyagok killénbézésége,
valamint az élialunk nem befolyasolhaté munkafeltételek miatt javasoljuk, hogy minden esetben végezzenek elegends szami sajat kisérletet, hogy megbizonyosodjanak arrél, hogy
termékeink a tervezett eljérasokhoz és feldolgozasi célokra felhasznalhaték. Sem a jelen tjékoziatd, sem szobeli tandcsadds nem szolgal alapul velink szemben szavatossagi igények

érvényesitésére, kivéve, ha szandékossag vagy solyos gondatlansag ithaté terhiinkre.

Minéség a Mestereknek



