DORUS FU 406/1

Porgyanta furnérozashoz

TULAJDONSAGOK

® Hosszy elfarthatésag

® Rovid kotési idé

® Hossz( fozekid®

* Nagy ragasziési szilardsag

* Magas vizéllosag (D3 az EN204 szerint

® Alacsony formaldehid tartalom, ami megfelel az E1-
es eléirésoknak

FELHASZNALASI TERULET

Alkalmas széles hémérséklettartomanyban (80-115°C)
furnérozdshoz, farostlemezeléshez valamint DKS lapok
ragasztasdhoz.

ALKALMAZAS

A ragasztokeverék elkészitése:

A keverSedénybe elészor a vizet dntsik, maijd éllandéd
keverés mellett addig adjunk hozzé ragasztoport, mig
krémes &llagl, csomémentes folyadékot nem kapunk.
Kilonfele  keverSszerszdmok — hasznalhatok oz
elegyitéshez.

Felhordds:

vékonyan és egyenletesen ecsettel, fogas spatulaval
kézi hengerrel illetve enyvielhordéd hengerrel

A részeket még nyitott idén belul Gssze kell illeszteni és
mindaddig présben tartani, mig a kezdeti szilardsag
nem megfeleld a tovabbi megmunkaléshoz.

Tisztitgs:

A felhordd eszkdzok a ragasztbanyag megszilardulé-
saig hideg vagy langyos vizzel ol tisztithatok. A meg-
szilardult ragasztémaradékokat mechanikai dton kel
eltavolitani.

MUSZAKI ADATOK

Alapanyag: karbamid formaldehid gyanta
Szin: széradés utan opdlos
Fazekids: 20°C-on: kb. 20 ora
30°C-on: kb. 3-4 6ra
Nyitott id&: 20°Con
100 g/m? felhordési mennyiség esetén: kb. 10 perc
200 g/m? felhorddsi mennyiség esetén: kb. 21 perc
Préselési hémérséklet és minimdlis présidé:
Avdliozat B valiozat
80-90 °C kozott 4 perctél 4 perctél
90-95 °C kdzott 2 percté| 2,5 perctél
95-100 °C kozott 2 percté| 2 percté|
100- 110 °C kézstt 1,5 perctél 1,5 perctél
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Tényleges préselési idé:
0,5 N/mm# nyomdson a minimélis préselési idé
plusz a furnér milliméterenként 1 perc

Hasznalatkész ragasztokeverék

IF-20-as furnérhoz: A vdltozat
— 1 térfogathanyad viz

— 1 térfogathanyad DORUS FU 406/'1

— % térfogathanyad rozsliszt

Magas vizallosagi fumnérozéshoz: B véltozat

— 1 térfogathanyad viz
- 3 térfogathanyad DORUS FU 406/'1

A megadott adatok 8-12% fanedvesség, 20°C-os terem- és anyaghémér-

seklenél valamint 65%0s relativ paratartalom mellett értendéek.

A tényleges nyitott idét, mint kotési idét a munkakérilmények (hémérséklet,
a fa nedvesség-artalma és nedvszivé-képessége, a ragasztandé feliletek

minésége, az anyagban lévé fesziiliségek, az enyv felvitt mennyisége stb.)
jelents mértékben befolyasoljak.

A munkadarab feldolgozasi hémérsékletének legalébb +10°C-nak

kell lenni.
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KISZERELES
25 kg papir —PE zsakban.
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TAROLAS

Szaraz hivos helyen tarolhato, anélkil, hogy a ragasz-
tési szilardsagban csokkenés tapasztalhato. A tarolds
soran ovijuk a magas hémérséklettdl, nedvességtdl,
illetve kozvetlen napfénytdl.
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FELHASZNALHATO

A gydrk’]sté| szdmitott min. 6 hénop.
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BIZTONSAGI TUDNIVALOK

A veszélyes anyagokra vonatkozo rendelet és a meg-
feleld EU-iranyelvek szerint nem jeldléskoteles.

Az FU 406/ 1 tartalmaz formaldehidet, mely anyag
kilondsen a kezeken, és az alkaron tobbszori kozvetlen
érintkezés hatésara a bér kiszaradasat okozhatia.
Ajanlatos megelézé kézdpolast végezni.



FIGYELMEZTETES

A Dorus FU 406/ 1-es porgyantéaval ragaszioft furnéro-
zott lapok vizes és oldészeres anyagokkal egyardnt
feluletkezelhetdk. A ragaszidatités kevésbé jellemzd.

GYARTJA
DORUS Klebetechnik GmbH

Bopfingen, Németorszég

FORGALMAZZA:

Henkel Magyarorszég Kit,
H-1113 Budapest,

Dévid Ferencu. 6.

Tel.: (+36-1) 372-5555
Fax: (+36-1) 209-1543

A fenti adatok, mindenekelétt a termékeink feldolgozaséra és alkalmazasara vonatkozé javaslatok, sajat tapaszialatainkon és ismereteinken alapulnak. Az anyagok killénbézésége,
valamint az élialunk nem befolyasolhaté munkafeltételek miatt javasoljuk, hogy minden esetben végezzenek elegends szami sajat kisérletet, hogy megbizonyosodjanak arrél, hogy
termékeink a tervezett eliérasokhoz és feldolgozasi célokra felhasznalhaték. Sem a jelen téjékoziatd, sem szobeli tandcsadds nem szolgal alapul velink szemben szavatossagi igények
érvényesitésére, kivéve, ha szandékossag vagy solyos gondatlansag ithaté terhiinkre.

_ Minéség a Mestereknek



